YL ADDUCTION

Joints de presses Etoupes RYL Permatight

Permet étancheéifier les parties supérieures de vannes d'arrét d’eau potable non
étanches.

Descriptif

e Joint d'étanchéité pour vannes d’eau et de gaz

e @ de la vis de manceuvre : 16 a 60

e Matériau : polyuréthane (PUR)

» Composé d'une membrane avec chanfrein formant une bride de fixation, de
rainures sinusoidales paralléles qui forment un labyrinthe et renferment la
réserve lubrifiant

« Conformité aux normes
- Norme DIN 3535

« Agréments
- Attestation de conformité sanitaire.

Caractéristiques

 Fourni sur un tube de montage pour faciliter la mise en place sans détériorer le
produit

e Parfaite étanchéité des tiges tournantes des robinets-vannes et soupapes (y
compris a faible pression)

e Peut étre monté dans n'importe quelle boite a bourrage classique

e Assure une lubrification compléte, constante et suffisante

e Pas d'usure car pas de friction sur la tige

» Pas de grippage

e Pas de coincement

e L'installation peut étre effectuée sans effort sous pression, car le manchon est
pressé sur la broche avec une précharge au moyen d'un tube de montage. Les
résidus restants de l'ancien presse-étoupe doivent étre éliminés.

Applications
e Réseaux de distribution d’eau
e Réseaux gaz
e Réseaux de protection incendie
e Réseaux d'irrigation
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®

Rep Désignation

01 Le bord du joint RYL PERMATIGHT garantit un étanchement a plat d'une fiabilité optimale entre la bride et le logement du
presse-étoupe.

02 La disponibilité spécifique des joints d'étanchéité et le calcul précis de la précontrainte assurent une étanchéité optimale de
axe, méme lors d'une montée rapide de la pression. Cela inclut également la prise en compte de I'usure de la tige de
manceuvre.

03 Les conduits de forme spécifique remplis de graisse fournissent une lubrification durable et optimale de axe.

04 Le design particulier du joint a labyrinthe assure une étanchéité durable pendant plusieurs années.

05 Grace a sa grande élasticité, le joint RYL PERMATIGHT peut étre installé sur des axes déformées tout en garantissant la

AXE (mm)
@ 16
218
@19
@ 20
@21
@ 22

?022/23
@23
@24
@ 25
@ 26
@ 27
@ 28
@29
@ 30

?30/31
? 31
@ 32

©32/33
@33
? 34

@ 35/36
@ 38
@ 40
@ 42
? 44
@ 48
@ 50
@ 55
@ 60
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méme efficacité.
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Vanne a siége oblique et OVALE

DIN 3225

DN40 / DN50

DN65 / DN80

DN100

DN125 / DN150

DN200

DN200

DN250 / DN300

DN350

DN400 / DN450

DN500 / DN600

DN700
DN800

Vanne PLATE
DIN 3216
DN40 / DN50

DN65 / DN8O

DN100

DN125 / DN150

DN200

DN250

DN300

DN350 / DN400

DN350 / DN400

DN450

DN500 / DN600

DN700

DN800

DNS00
DN1000

Vanne a siége oblique et ROND

DIN 3226

DN40
DN40

DN50

DN50

DN100

DN125 / DN150
DN125 / DN150

DN200
DN250

DN300 / DN350

DN400

DN500
DN600
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AXE (mm)
DA
? 16 44
218 46
219
@ 20 48
@21
@ 22 65
@22/23
@23 66
D 24 68
@ 25 70
D 26 71
@ 27 72
@ 28 73
@ 29 74
@ 30 75
?30/31
231 76
@32 77
®32/33
@33 78
? 34 80
@ 35/36 82
@ 38
@ 40 88
@42
? 44 94
? 48
@ 50 110
@ 55 114
? 60 128
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28
15,0
17,0

19,0

20,5

21,5
22,5
23,5
24,5
25,5
26,5
27,5
28,5

29,5
30,5

31,5
32,5
33,5
38,5
42,5
48,5

53,5
58,5

18

19

20
21
22
23
24
25
26
27

28
29

30

31

32

37

41

47

51
57

DIMENSIONS (mm)
@D OE
12 14,0
14 16,0
16 18,0
17 19,6
17 20,6
19 21,6
20 22,6
21 23,6
21 24,6
22 25,6
24 26,6
25 27,6
26 28,6
27 296
28 30,6
29 31,6
29 326
35 37,5
39 41,5
45 47,5
50 52,5
55 57,5

OF
24
26
28

32

45
46
47

54

58

64

70
74

24
24

24

25

26
26
26
26
28
28
28
28

28
29

29

29

29

34

34

37

37
40

h Poids
0,2

0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

(O, IO, S, RO, O, N O, S, B0,

0,4
04

U w;

0,5
0,5
0,5

0,5
0,5
0,5
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Les joints RYL PERMATIGHT sont la
solution optimale

En matiére de qualité et de sécurité, offrant des
économies substantielles de temps et d'argent.

Vos joints de presse-étoupe ne sont pas étanches ?

Les vannes d‘arrét ancien modéle, présentes dans les
systémes d’alimentation en eau et en gaz ainsi que
dans l'industrie, sont souvent équipées de joints
presse-étoupe obsolétes. Avec le temps, leur
étanchéité diminue, entrainant des pertes
considérables et des risques accrus, notamment avec
les vannes de gaz non étanches. C'est pourquoi il est
essentiel de remplacer ces anciens joints de presse-
étoupe par les joints RYL PERMATIGHT, qui ne E '\ s
nécessitent aucune maintenance. N " Y

La solution : RYL PERMATIGHT

Les joints RYL PERMATIGHT sont congus pour une

étanchéité sans faille et ne nécessitent aucune

maintenance. IIs sont spécialement utilisés pour les [ ) | [ |
passages tournants sur les vannes d’arrét équipées [ A X ]
d’une broche interne. Fabriqués a partir d'un | |
élastomére de haute qualité en polyuréthane, ces ‘ 1
joints possédent des propriétés techniques NN L N
remarquables. Conformes a la norme DIN 3535 partie T ~ - J ]
3, ils sont homologués pour I'eau potable avec un ACS
et peuvent étre utilisés dans de nombreux autres
milieux.

Adoptez pour le joints RYL PERMATIGHT pour garantir
la fiabilité et la longévité de vos systémes d'étanchéité.

Une Installation Simplifiée

Dans un réseau de distribution comportant de
nombreuses vannes d‘arrét, le remplacement des
joints est souvent une tache fastidieuse et coliteuse.
Le joint RYL PERMATIGHT révolutionne cette opération
grace a sa conception facile a installer.

Pré-monté et lubrifié sur une gaine de montage, le
joint RYL PERMATIGHT permet un remplacement
rapide, a un co(t avantageux. Cette solution innovante
réduit considérablement les temps d'arrét et les co(its
de maintenance, garantissant ainsi une efficacité
optimale pour votre réseau de distribution.
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V4

Etapes de Montage

1. Préparation de la zone de travail

e Assurez-vous que la zone autour de la vanne d'arrét est propre et
exempte de débris.
¢ Coupez I'alimentation en eau ou en gaz du réseau pour éviter toute fuite.

2. Retrait de I'ancien joint
e Démontez la vanne d'arrét selon les instructions du fabricant.
e Retirez I'ancien joint presse-étoupe en veillant a ne pas endommager les
composants de la vanne.

3. Préparation de la vanne
e Nettoyez soigneusement le logement du joint pour enlever toute saleté,
corrosion ou résidus de I'ancien joint.
o Vérifiez I'état des composants internes et remplacez-les si nécessaire.

4. Installation du joint RYL PERMATIGHT

e Sortez le joint RYL PERMATIGHT de son emballage. Le joint est prémonté
et lubrifié sur une gaine de montage pour faciliter I'installation.
Insérez délicatement la gaine de montage dans le logement de la vanne.
Poussez le joint en place en suivant les indications fournies avec le
produit.

5. Vérification de I'étanchéité

e Remontez la vanne d'arrét selon les instructions du fabricant.

e Rétablissez I'alimentation en eau ou en gaz et vérifiez |'étanchéité du joint
nouvellement installé.

e Assurez-vous qu'il n'y a aucune fuite et que la vanne fonctionne
correctement.

6. Finalisation

e Sitout est en ordre, replacez les protections et couvercle de la vanne, le
cas échéant.

¢ Notez la date de remplacement du joint pour les registres de
maintenance.

Grace a ces étapes de montage simples et efficaces, le joint RYL PERMATIGHT
garantit une installation sans probléme, permettant ainsi une maintenance rapide
et économique de votre réseau de distribution.
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