Joints de presses Etoupes RYL Permatight

V4

Etapes de Montage

1. Préparation de la zone de travail

e Assurez-vous que la zone autour de la vanne d'arrét est propre et
exempte de débris.
o Coupez l'alimentation en eau ou en gaz du réseau pour éviter toute fuite.

2. Retrait de I'ancien joint
e Démontez la vanne d'arrét selon les instructions du fabricant.
e Retirez I'ancien joint presse-étoupe en veillant a ne pas endommager les
composants de la vanne.

3. Préparation de la vanne
¢ Nettoyez soigneusement le logement du joint pour enlever toute saleté,
corrosion ou résidus de I'ancien joint.
o Vérifiez I'état des composants internes et remplacez-les si nécessaire.

4. Installation du joint RYL PERMATIGHT

e Sortez le joint RYL PERMATIGHT de son emballage. Le joint est prémonté
et lubrifié sur une gaine de montage pour faciliter I'installation.

¢ Insérez délicatement la gaine de montage dans le logement de la vanne.

e Poussez le joint en place en suivant les indications fournies avec le
produit.

5. Vérification de I'étanchéité

Remontez la vanne d'arrét selon les instructions du fabricant.
Rétablissez I'alimentation en eau ou en gaz et vérifiez I'étanchéité du joint
nouvellement installé.

e Assurez-vous qu'il n'y a aucune fuite et que la vanne fonctionne
correctement.

6. Finalisation

e Sitout est en ordre, replacez les protections et couvercle de la vanne, le
cas échéant.

e Notez la date de remplacement du joint pour les registres de
maintenance.

Grace a ces étapes de montage simples et efficaces, le joint RYL PERMATIGHT
garantit une installation sans probléeme, permettant ainsi une maintenance rapide
et économique de votre réseau de distribution.
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